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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

BEP Production Mécanique

EP2 : Prise en charge d’un poste de production de produits mécaniques.

2éme Partie : Conduite d’un systéme de production numérique

Tournage CN

Compétences évaluées

C1.4 Identifier, décoder des consignes relatives a la maintenance, a la sécurité.
C2.2 Organiser et équiper le poste de travail

C2.3 Mettre en ceuvre une machine outil a8 commande numérique

C2.4 Contrdler la piéce usinée

(3.1 Renseigner les documents de suivi

Vilebrequin phase 10

On donne

Un poste de travail comprenant :
- Tour 4 commande numérique avec le programme d’usinage.
- Les outils et porte-outils adaptées & la phase 10 du vilebrequin.
- Le matériel nécessaire au contrdle de la piece (pied a coulisse, , ...).
- Dossier technique.
- Fiche de suivi.
- 1 brut d’usinage.
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

BEP Production Mécanique

EP2 : Prise en charge d’un poste de production de produits mécaniques.

2¢éme Partic : Conduite d’un systéme de production numérique

Tournage CN

Travail & réaliser par le candidat

Réalisation de la phase 10 du vilebrequin de la grignoteuse.
1- Vérifier les niveaux des différents fluides (lubrifiant, niveau d’huile).
2- Mettre sous tension en mode ISO.
3- Effectuer la prise d’origine machine.
4- Sélectionner le programme courant.
5- Installer I’outil de finition puis ses jauges, introduire les corrections (principe de la
premiére piéce bonne).
6- Tester et simuler le programme.
7- Installer la piece conformément au contrat de phase 10.
8- Usiner la piéce.
9- Proposer les corrections nécessaires puis les rentrer.
10~ Contréler la piéce et renseigner le document de contrdle.
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE
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E DANS CETTE PARTIE
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE

PARTIE
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

Mise en position de la partie active de Uoutil par rapport au référentiel machine (janges des outils)

OUTIL | DESIGNATION | E/F JAUGES R | C %%iﬁcgggg gg;g;’lﬁ OE?%\IESES CORRECTION
T1 PCLNR X X X
1616M12
D1 CNMG 120404 z Z Z
T3 PDLNR X X X
1616H11
D3 DNMG 110404 z zZ z
TS Outil a gorge X X X
D5 | LF151.22 1616 z zZ Z
20
Mise en position du référentiel piéce par rapport au référentiel machine
ORIGINES PREF DEC CORRECTIONS
X
Z
Cote demandée Mesure &léve Mesure professeur Points
@14 8
@12 f8
@10.5
@9
80
9
1.4
1.1
. niveau . niveau
lubrifiant - - graissage ) -
bon insuffisant bon insuffisant
La pi¢ce est-elle conforme non conforme
La production est ¢lle stabilisée oui non
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

%104

(--- PIECE = VILEBREQUIN)

(-— BEP PONCTUEL- TOURNAGE CN)
(-— DATE = 01/04/2014)

N10 GO G40 G80

N20 G59 20

(~-- PROFIL ---)

N30 G79 N210

N40 G1 X-1Z1.5

N50 Z0

N60 X7

N70 X9 Z-1

N80 Z-20.2

N90 G2 X10.6 Z-21 RO.8
N100 GI X12

N110 Z-22.4

N120 G2 X12 Z-23.5 R0.8
N130 G1 Z-37.258

N140 G2 X13 Z-38 RO.8
N150 G1 X14 Z-38.866
N160 Z-50.2

N170 G2 X15.6 Z-51 R0.8
N180 G1 X27 Z-51

N210 G97 51141 M4
N220 GO G52 X0
N230 GO G52 Z-100

(-----rm- OUTIL A CHARIOTER-DRESSER D'EXTERIEUR)
N240T1 D1 M6

N260 GO X25 Z1.5 M7

N270 G96 5180

N280 G92 53500

(--- EBAUCHER PROFIL PROFIL EXTERIEUR)
N290 G64 N180 N40 10.3 K0.1 P1 G95 F0.15
N300 Gl X27 Z-51

N30 Gl X27 Z1.5

N320 G1 X-1 Z1.5

N330 G80 X27 Z1.5

N340 G97 §35367

N350 GO G52 X0
N360 GO G52 Z-100

(-------- OUTIL A CONTOURNER D'EXTERIEUR)

N370 T3 D3 M6
N380 GO X-0.8Z1.1
N390 G96 8200

(-~ FINIR PROFIL PROFIL EXTERIEUR)
N400 G42 G1 X-0.8 Z0 F0.09
N410 X7

N420 X9 Z-1

N430 Z-21

N440 X12

N450 Z-37.258

N460 G2 X13 Z-38 RO.8
N470 Gl X14 Z-38.866

N480 Z-51

N490 X26

N500 G40 X26 Z-49.9

N510 G97 S1186

N520 GO G52 X0

N530 GO G52 Z-100

(- OUTIL DE GORGE EXTERIEUR)
N340 T5 D5 M6

N550 GO X16 Z2-23.5

N560 G96 5120

N570 G1 X10.517 F0.04

N580 GO X16

N390 GO G52 X0 M9 M5

N600 GO G52 Z-100

N610 M2
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